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标准开发背景
智能制造发展与需求 制造执行系统与智能制造

MES

人才需求与培养



1.1智能制造发展与需求Part1

多样化客户需求激增

生产实时动态管理需求

传统的产品主导客户选择方式不能适应客户多

样化需求，加之激烈的市场竞争，导致企业智

能化升级转型需求强烈

企业精细化管理，成本分析，投入产出分析、

生产过程监控需求日益强烈

人工智能

工业互联网

大数据

云计算



1.1智能制造发展与需求Part1

2015年起，国务院先后发布了《中国制造2025》《关于积极

推进“互联网 +”行动的指导意见》《关于深化制造业与互联网

融合发展的指导意见》《关于深化“互联网+先进制造业”发展工

业互联网的指导意见》《新时期促进集成电路产业和软件产业高

质量发展的若干政策》等文件，工信部、教育部、人社部也先后

发布了多份文件，反复强调改造升级传统工科专业、发展新型工

科专业的重要性。
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1.2 制造执行系统与智能制造Part1

制造执行系统是直接对接数字化、

自动化、网络化生产的生产管控系统，在整

个智能制造核心工业软件体系中占据有重要

的地位和作用。
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1.3人才培养Part1

根据《制造业人才发展规划指南》，2025年我国制造业十

大重点领域人才缺口将接近3000万人，特别是“科研型”、“技

能型”、“复合型”人才缺口较大。标准的建立，将企业生产发

展所需的，新工艺、新技术、要求规范等纳入到教学内容中，并

采取多种多样的教学组织形式，使MES技能技术人才培养更加具

有针对性，掌握的知识技能更加符合企业需求。

助 力 人 才 培 养



等级标准解读

MES

中级标准面向的岗位技能要求 中级标准技能点解读



2.1岗位技能要求Part 2

【制造执行系统实施与应用】（中级）：

面向制造执行系统开发、集成、应用等企业，从事生产管理、工

艺管理、仓库管理、系统应用等工作，能完成制造执行系统网络

部署与测试、系统查询、生产工艺配置、生产物料配置、生产计

划配置、生产过程管理等。

制造执行系统实施与应用职业技能等级分为三个等级：初级、中

级、高级，三个级别依次递进，高级别涵盖低级别职业技能要求，

中级岗位技能要求如下。

中级标准



网络部署与测试

 网络通信协议认知

 网络配置

 通讯测试

1 物料管理预配置

 物料基础信息配置

 产品基础信息配置

 出入库管理

 生产物料管理

2

4 生产过程管理

 生产执行

 生产跟踪

 绩效分析

3 生产数据管理

 工艺配置

 产品订单管理

 生产计划管理

2.2中级标准技能点解读Part 2



1.网络部署与测试

网络部署
与测试

通讯测试

网络通信协
议认知

网络配置

HTTP通信协议认知

Modbus-TCP通信协议认知

Profinet通信协议认知

系统与生产设备通信参数配置

PLC通信参数设置

OPC通信协议认知

系统与生产设备数据交互测试

系统与生产设备OPC通讯测试

系统通讯表设置

考核要点

① 制造执行系统网络拓扑图识读

② 常见的工业现场通信协议认知

③ 常见的网络通讯协议认知

④ 制造执行系统通信接口认知

⑤ 制造执行系统通信参数配置

⑥ 制造执行系统与边缘层通讯设

置

⑦ 制造执行系统与边缘层通讯测

试

搭建系统通信网络

2.2中级标准技能点解读Part 2



2.物料管理与配置

物料管
理与配

置

出入库管理

物料基础信息配
置

产品基础信息配
置

物料现有库存量查看

物料初始库存种类、数量设置

物料基础信息（编号、名称）配置 考核要点

① 物料、产品信息基础管理

② 物料库存管理、配置

③ 仓库生产资源分类

④ 仓库货架信息设置

⑤ 物料出入库管理

⑥ 产品出入库管理

⑦ 生产物料信息配置

生产物料管理

产品现有库存量查看

产品BOM清单设置

产品基础信息（编号、名称）配置

物料出入库历史信息查询

货架储位编号、名称设置

仓库货架基础信息配置

生产原料与产品库存上下限设置

生产物料种类及数量设置

生产物料、产品信息设置

2.2中级标准技能点解读Part 2



3.生产数据管理

生产数据
管理

生产计划管理

工艺配置

产品订单管理

线边库物料需求表制定

生产仓库物料需求表制定

生产计划制定。

生产订单导入与导出

生产订单生产顺序优先级调整

生产订单下发、停止、更改

生产质检工艺流程配置

生产装配工艺流程配置

生产加工工艺流程配置 考核要点

① 生产工艺分类

② 制造执行系统工作中心和工序

配置

③ 制造执行系统工艺配置

④ 制造执行系统工序配置

⑤ 制造执行系统生产订单生成以

及下发

⑥ 制造执行系统生产订单分单

⑦ 制造执行系统生产计划制定

⑧ 制造执行系统生产物料需求表

配置

2.2中级标准技能点解读Part 2



4.生产过程管理

生产过程
管理

绩效分析

生产执行

生产跟踪

生产进度执行情况分析

产品生产计划调整

产品生产进度汇总、执行

生产任务下发至相应工位

生产工序（加工、装配）工序报工

生产领料、生产任务调度

生产人员绩效统计分析

生产任务开始、结束时间分析、汇总

生产人员登出信息记录、汇总

考核要点

① 制造执行系统生产领料

② 制造执行系统生产工序报工

③ 制造执行系统生产任务下发

④ 制造执行系统生产进度调整

⑤ 产品生产进度统计、汇总

⑥ 生产人员绩效统计分析

2.2中级标准技能点解读Part 2



案例解读

MES

生产领料与出入库 工艺配置



生产订单下发
1）减速机6套

 公司接到生产订单，

需要在5月6号生产6套

减速机；请根据生产

订单完成线边库生产

物料出库管理

生产加工单元

线边库 物料转运

3.1生产领料与出入库Part 3



生产订单下发
1）减速机6套

 根据生产订单下发生

产任务

 将任务下发到人工作

业工位

 生成该任务对应物料

出库单

 将物料出库单下发至

对应工位

生产加工单元

线边库 物料转运

3.1生产领料与出入库Part 3



3.1生产领料与出入库Part 3



• 了解产品工艺
路线内容

1

• 添加工艺细节
内容

2
• 工艺路线录入

3

• 上传工艺文件

• 设定工艺标准

4

3.2 工艺配置Part 3



3.2 工艺配置Part 3



感谢聆听

2020年4月
北京新奥时代科技有限责任公司
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